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Koszty energii
elektrycznej
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119 dni

Awarie maszyn
W ciggu roku
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Nieodpowiedni stan Niewtasciwa Ma szyny Crtowiek
techniczny maszyn diagnostyka
i urzgdzert maszyn i urzqdzen

Uszkodzenie sprzetu Wypadki Urlopy
. informatycznego
Uszkodzenia \ rzy pra
_— przy pracy Rotaci K6
mechaniczne, elektryczne . otacja pracownikow
Lutyte czedci Awarie
maszyn i urzqdzed Zbyt wolna reakcja informatyczne Choroby N'S"'e place
/ '\serwisu zgloszen Pracownicy Niekomfortowe
N agencji pracy  warunki pracy
Wykonanie czgsci | Sprowadzenie Usz,kOdzeme Sleﬂ, B{de ludzkie
o eleinformatycznej
tylko na czgscl Nieodpowiednie /
zaméwienie z zagranicy wyszkolenie
pracownikéw N[skle dosmadczenle

Nieposiadanie na stanie

niektorych czesci zamiennych Zmeczenie pracownikéw

* Awarie = przestoje produkcyjne

Nieterminowe

odbiory materiatéw . Brak.wsparcia ze s.tron'yr .
Nieterminowe dostawy Niewtaéciwa kierownictwa w rozwiazywaniu
surowcow i innych organizade probleméw
produktow Nieodpowiednia jakos¢ pracy
sorowcow i innych Nieodpowiedni system
produktow pracy

Materiat Zarzadzanie
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100 tysiecy PLN

Koszt 1 godziny awarii
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Q

Propozycja wartosci
Narzedzia IT

kontrola zuzycia
mediow
e zarzadzanie produkcja
e alerty i raporty
e wspotpraca z ERP+PLC

Dopasowanie do
indywidualnych
potrzeb branzy

drzewnej

optymalizacja
oszczednosci
minimalizacja awarii
wygoda i integracja
rozwiazanie eko
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* Integracja PLC -automatyczne odczytywanie danych
dotyczacych mediéw (energii elektrycznej)

* Woykrycie skokdw poboru energii elektrycznej

5gh45h Test2 plc

Vykres liniowy Biezacy odczyt Dane historyczne Poréwnywanie parametrow Historia alarmow Przypisane urzadzenia p

0.14

0.13 Brak wartode 0.14

Integracja z obecng infrastrukturg systemowg przez
loT i automatyzacja przeptywu informacji

Predykcja zaktdcen poprzez algorytmy sztucznej
inteligenciji
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